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(54) [»«a>=&4if:] J«iDvN^jKKr;^ny h^tc«(t«»Ktin:<DAi«o!>Anj»f(oiM(D^ 



(57) [SiTJ] 

•o(DJHn:WJf4*^e>'e-<75;x©«nx«t4*r(0^iH*. a^c/ 

XSP«*>. *i(,m/JDX:a--^ KDXfl:*!, ^K^JJDX 

tcflo^l^gi'icjtjtctoX^i^-Sct^^WiS^ia, ^tiic 
J: o r ^K5l5tt]Xg{5«AS|BmK:tt]xa«®3?:Jf ffiRtKift 




(2) 

1 

[m^m 1 ] ■^aSS14«:r>C^r(DCauf Masshaltiqk 

mman^mF^.omKH^^if^c^^. may h^mRo^^bay 

^:t^-fXj««(massqenau)CCfr*Dn'2)Ci. ^rl^URiT 

^:f^^. 20 
m. 

a rennschl ei f en)db ^ C ^{ilg? I ^ (Zersaeqen)O J: ^^J: 30 
*:>'r3^>^^^<?3K;^ (2erspankraefte)tC<i: -^X^irfytl^C t 

ende Bearbei tunqsverf ah ren) J: T tf C^i 

a. 

^^mrs^rcioii i>mtE^mj:mt (2) o:>m.nmc^(o 

3tf#xu^> h (3) 

^a^Pfl^4c5ct^mrse*tt]xgisw (2) cofis^. -en 
mris*?jnxast^t(D5:f#®so't9:!i!ffi (5) <Dmi:<Dfc^ 

^n^ttlXa::: -7 h i^Wr-E). ttlXM*4cD^XCD/c:$^ 50 
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2 

[i«*JI7] ^)j:< i^Ho(Z)3i:f$xU>>h (3) 

:<)^BJrifi*}]oxgp« (2) (Di^n(Dfcit>icm3isnx^ 
"-^4iiil^^ -7 ho:>mi«(fCMitoxmm^ti^ct^1^ 

«ch-r^. S»^3l6^saKcD^Xt^l4cOfinX<D/c:is?><D» 

[?f 3^31 8 ] md.mmm^^. ( 4 ) t^m^ uxm^^ 

(2) cDT:)?rascc»Kiojfier*)^c<i:^ita4<b-r 
^ . m^m 6 - 8 CDC ^irn*i-3H«:sBKcDiinxttt4otti 

XcD;^c2s6(7)$^g, 
[S»4cIM 1 0 ] SJsettlX-a::. y h (1) ^-y- 

(8) ri^tto, sH!gxup^>h (11) jao 

+:T^f^xm3^»:)-^ ( I 2) nfeDiiit&c^^^^nrc^ 

i>^^^^) yty (13) ^fflJ^T -5 C <h ^SrJf^air -5. » 
3J^J16 - 9 <7)t>rti*>— Jl^gdt8<D»DX«»4O/KIXC0/c 

[t«^ 1 1 ] i5ieHifi6icK«5n^cMs2+ ^ y 

(13) ;&H2{3!± 9 0 * {4»^<toJtg^cX:P: ( 7 ) 
[S«3ftlil2] XSiBf#<* ( 1 4) tCjUO^a ( 1 

0) *^iBa3nrc^^c<!:^#»i-r'5>. H^jc^e-i 

[000 1 ] 

[0 00 2] 

O'SW^iSv Maschinen- und Anlaqenbaj) (Dj]0XW?4 

a) ^traXgeW*^ t^^t^'SSCSchweissen). »iSCGie 
ssen), *^mj|a3S(Schmieden)CCi:oTK3S?n-S : 

b) mJL^m(J>(D^(r>\^ mm^n) ^cx-,x (rrj:f:> 

^^^^ y ^ (-J'?£3> h a-;U, Masskontrollen) 

c) finxco/cei^tcFF?n;^c^^Xglit^;&^^-OflnXXT- 
V :7*(DttIX««^Cl|^ (aufspannnen) Snfio/UX? 



(3) 

3 

[0 00 3] mEm^^cjiK^9im^iur<Dj: ^ ^m\\^ 

•^r* 3 > • >'N— h ) (Einzel- und Wi ede rtiol tei 1 ) 

— /J\n h^^CKleinserien-Fertiqunq) 

- M3KSI8I<^ AS^SCGrossserien-Ferti qunq) 

[0004] C<»ii(D^-X-C{J. Tha^x ^{J. 

^^U-r ^ >>^ a >. Ajusoarxjsmassen) itto'S^So 
^(Ofc^sbt^. ttIX«»4<Z)^iS5^tt(MasshaltiqkeiOS 

ttCcfc^TH. Anriss) CCiZoT (-fe^ ^ ^(Koe 
men)CC<*:-:>-C^. ^?L(Bohren)tCcfc tTlb ) . (v — 
=^>^v£x>(Anreissmaschine)CD) > y:?*^— 20 

KAnreisspldtte)±t?0{4a**:>-tf C^^-^Ctf. Ausri 
chtGn)CCfi£oriiSS3n5)o ^^^"yv^tK flPX«f4 

[000 5 ] V -^ym^A 4 0 I 2 I z'^mmw^c^ 

0 . 7fett]X^l3S1^(Rohqussstuecken)OS'J3£CVermesse 
n). WBU (WS. Schleifen). SC>*^j^BlJflOX (spanabheb 

tenaufhahme){C|^«3#l^ ( f"- :5??J)^Sc;?faX ) o 
HJf$0< t3f^(kalottenfoernriqe Vertiefunqen)?!?^^ 0 

[ 0 0 0 6 ] J*^Jf^CD< t3f;^^Oa5^0f^l:rtCJ:oT. 40 
y-fe > ^ --OftSS:? nfcSS t' > CAufnahinez^fen)tC4c5 

^ffi (^U y^l^^m. Spannflaeche) XT<DttIXf^l4 
(Anriss! -inien) ( -fe > ^ >'^> (Koerner). ^?L) 
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[0 0 0 7] 

Mair -y-r ^ ^f)^ht} v T \y \ ("Span z 

u Span") (*nxffl«cD-o<Dttix«»4;&>^-e-o;*^j3nx 

i6i:>'tC««(D)^j:6 LiIIS(Einfahren)**/jN|ECC*lJ 

[0008] 

^4 40 1 2 1 mt\X'^U-yX. m^\tV'yv ^(D^ 
^k':/=y'T-j h (Achsbruecken)<Dcfc ^J^WifiCcgS^OaCiDj 

hij^(Einzel- und Kleinserienfertiqunq) 
raX0!S*3n4:?t*^i:ttX«f4«:raffl<i:LTC^i. 
B^tcfct^TfflCi6n'5S»»'C<D;^#tcttIXtt?4CGrossG 

Werkstuecke)i{i. H':>CD^ra:>7fa)t*^'C0C4c5l>r^S 
m^'^^- h^KO-^ffi (C?«^l^7 x5 x3m) 

C(^1^H^XOig^c7>«M6«j^j:»PXlvHE4S»(i. t^x. 

(ii 0 0 t6Dm«t?«>s. ^fjjjpxwm. i^w^jra 

[000 9 ] luse^ati. #n ^ h^MS^vjNn 
jgCC 4tf ^ flDX«l4<Dit«CD/c 25?>CD:/?ffi 3S «S5{EiC i 

(auf Masshal tiqkeit)^ X v (kontrollieren)? :h 
^fx,f:>%. ^SPD°a;&^^^tC^iS*flaXgmF»9tCA 

-yxx.^ht'^t^ip (^iS[5i^»axa5«?!»ie>^^^c^ScgPp°D 
^i^ciT^^^r*^;:?^^'^?:^) ;!)5^S[7ictinxg|5tt'CDtfe>p 

n^n^^^finxsuttKi^raiwocisai^nri^^*^ (*1]qx$p 

i6wccfiit2^n^>. *})nxg»^cc4dC:f^^jaa«i,(Dffis 

*itCiK< Beai3nfc»]^'>XT*ACnachfo1qend a 

nqeo rche t es Mes ss ys t em) ^ C ^ T S M C ^ fc L <t 
5tc-r^/cs6^. *ftDXgP+^tc3£i|iaiJ^cfe;^^gS(0«t:re> 

n^. -eofe^, ^i^ii»ifj^,'S<h*ttixgf5ttc^:4cji^'5> 
[0 0 1 0 ] gfsW^xT^f^. y:^r^. z:^[^^4c>(,^r- 



(4) 

5 

[0 0 1 1 ] ^6tc. *finXSf5«Cc«^DiB:0's9:S® 
[0013] Sai»JS.*.*«x^<i:. *ttJXgC«&C«nK 

r65:^ffi3j/c(ia9:aM35)ittix^^';» htc^toris^cc 

J)nXW4ti»JS*^iBS^'JjaxSIKcDSiJS^iSJ5:y^f^*fl 20 

^-^>fc/ce>3n^. *i5£Ks*ft^r. t)ox«*4tc«w 
[0014] -^(DXOc. flpxa--y hic:W«T^)9J«,^. 

t3:»JSK«CC*f urti*fa^K:ftjXJ^K(7M4{l!)&^ftl^nr 
S^aiK: J; ^ -C^^SPfpCDSrae^J^SrliKJt^ftaXJIiEtcW L 

x^m^i^'s.^hkin^. 30 

[0015] ;JC<Z>Xr* > J]OXKiB5&i*lJnXg|5« 

^cd^sBd^d (rnc*:)^. **oxs»^?>iaix?n^c<h 

[0016] *JlIXgB«c|3CD^^gf5o°DiCflnXSK^iEL 
{5S^t3ii-5nr^J:c^ 40 

[ 0 0 1 7 ] itcc. »nx«a^*tt]xgm*cD^;3ca5D°n 

^tt]Xa5t^^0|£f--:/;b(Drehtisch)i>^C^li'r y Jl/ 

til9:S®ttIX-^flnXa:::.-:; h Omr-^ftT!)^? 
^<^o-C. ^X-3LJi-;, h^/c^^?|li•^>'-=->y-b>:S^- 
(Vo^be^e^tunqszent^um)*5i:t$j^&^|:3>y^•^ h ccttf^^ 

^^'^>. 50 



1 0- 1 56664 

6 

[0018] jJOX:x^ h :S:a^^^i5^o°pCD« W^J:{4» 
*tt]XSW^WIJB--cO^§8«(?>@a{4 

ffii/cWaSffiT^iSvf-Si'isO^ (arStC, auf Mass) 

[0019] mm^\-i. ^ratpcc*>-5x 

-^COiKfft^nFf^CO^^ffirSC^tCSt ^i^^ a ::^>^^"r 
-X (;^t$?>7^Y >y • l^-'::^*:^, Standflaeche) ^ 

{tt^-)lV^mi^'iliotl,Xl^^ay^ hffiChallenu 
ebliche Betonflaeche)/)^^-^^*^, C(Dffi±tC, Tfc 

»nxgm;!)^. »nx«f4:3>:7^^:xu-t/3>cc{£;cr 
f)^t\^o enactor. *jaxa5«;$)^^c^>T»Jcc4c5i^ 
-c*^ (#5!)5<t^< ) . *ft]xsi5««5: 

[0020] ljaX:x:^ h {J, {^Atf ^«&pj*e^c:x^ v 

ndbeine)±-CK0 5+LDlffi(absetzbar)r*0. 
it«C:tJW«l)3Sx u ^ > h J: o r^CDiSS tcM or M 

[0 0 2 I ] m^:=J^^y h(^J:'oX. ^P^^:fett€>*to 

x«f4tcgxowt^n/cS»a'iS,«^.?:fiE-:>T+i- 

ttlXii:^- -:; »nXX«CD/ci!!>(D^ -t' »J v i^^SJ^f 

^iH^ U ':^>^3!>5»axaSCC46t:t-2>XSOie«i*0 
?:*'n-r^o ^t^+r 'J vtJ. +?^ff^X:^iSO-& ( + 
Kreuzsupport) (CKO f1t:f 6nr4c5 0 . 

+^f^X:aiisot?Ra^isif^njis>:cR«ccj:-:>r, ^cc 



CO 022 ] T-^^m::^^y h r(i. vTiS^* ^^CC 
(a^^it. abqieichen) . So^OXa^^y h 

a«-hS*FB^4cttixx*^iWL.'csBfi-r-&o *ijnxgp 
13:. ?if?jKi^ras-^acc»nx?n?f -5>. ^x-:;^ (n 

^«J^ffiJ^j:»DX hCC<i:or^lftrilO'iA3jn(anf 

ahren)fioHS?n. tt]XWMS:0'?3PX^^ h ;&^*J^ 20 

[0023] jDX:xr. h fci, ^H5®;Rcrg9:a®o;)ax 

=^^'JtCjiyjN5li^»};':;(2erspanunqskraefte) (^ft? 

WBU^ ^ c ^ { Jig^ I * ) J: o T ^ C J: 

r n>xh^^s/3> (*a;5^jxr ) cdr^jc^ 30 

^ I i {^RiSiartt (Ferti qunqspl anunq) 4tf I ^ r 1®^ 3 ti 
ff-S. C<DIES(D/c*<DiKlf^ff=CRandbGdinqunqen)i 
Ur. MJt. ^X]X«f4coffJtt. f±±tfflnXT*^y n>^- 

(Endbearbei tunqstechnol oqie) , fi^ffi $ ^1 '£>i!'l5£JJJR. 

^*5Cir. Tt^juxgfst^icf^-r^amws.'^^.cD^a&fjAj: 
^mn. fiEffl^n^a'jst^&B^risaur. tt]x:x::^yh 

-^*rJ5>^. rAj:*^^. s«**J5E.-i^(DSLR^'{ia5!)^;x]x 4o 

^ > 3 ^ > y ?:Stf)r<D7fettIX95«(D^;ffi ^ X 7 y ) 

tc4dc^r^i D'j). *»Dxa5ttccS3snri^-2>^^gis«<7) 

[0 0 25] ^mMtrC%^:fjmtfc{t. *^^tcC^-2>K 
atciror. ttixa«-v<7):/5"r^i-:5i't ((4S^t5i±) rcj^ so 
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l!fe;^3(DfS]X(Kapazitaetserhoehunq). ^ h^^U^ y ^^JK 
Cf C i (Enqpasserweiterunq). U=^i^::^JHt(n€xi 
bi 1 i s i erunq) . Sl^Jt^ScM (Orqani sati onsverbesserun 
q). ;RO'}l£;3t?n/cSitorft&t4(erweiterte Planbarkei 

[0 02 6] iii^cc«?(;i^3:rao(D3mffi (z:/7r^tc4cji^ 
r) . xocDsas ()0?rsi&c4ttOir ) so— ocDsa 
ffi <y7^f^tc*5t,>r) :o«KO^^c:f6nri^^t. a»Jjn 

H^^^K 2:?5"f^«::fo(.^rCi^&fllS(massq€nau)CC@ 

(*«i6f^C:fgl5£ffi, Spannflaeche) tC. xl^^l^&i:; 
y:^fS]Cc*5l^rt3:^S@^ffi(cm{|$nfi-^Tr«CcML 
rRg^^n/cX h •:/>'>*-ffi(AnschlaqnaGchG)W:3tJ$3^ 

[0027 ] 

0^f^J-U>> h 3±07f^^XSi5M(Rohteil)2 

rc^^ttix-^Lr..:; h i^/^-To ^iDBR. **inxapt*2ic 

unkten) 4 (DgtCS:?. -SH-^JCD^;!/- nr 

56^. *ttlXgm2(DX-yt^tC{i. ^J^ffiSO^S 
HffiCAuf- und Anlaqenaechen)5?:>^ieK$nri^-5o 
^sS[^ciSCfs9:SaccJ:or. *JniXgp«2;{;^$6J^j: 
^J0X<7)|i^CC$ ^E>J^j:^ttlX*T^>a«tcjS^§-y:A,n 

[002 8 ] *}jnxspM2 ^-^©^p^M^jrCiatcoc^r 

«tSaf Klli^J^ Ufiogej^-r (beschreiben)C tJ&^-c* -S 

^^ce^cl^o Stg»JS,'=?.4Ci. CCDWrfciH^6<hUrJB 
RS$nr*5»3 (H2) . ^SSau. TRflOXgUtttCijC'^^ 

[0029] *tt]XSP«24C«, aiX««70»2WW 
El^eMCSpannf 1 aechG)±r JI&^^cMollRspJi: WBi Ce 
indeuriqe und qenaue Justi erunq) ^ IKS i>r. 
^UW^mbt^»jmx»>^ . fioHS(0ffCt6tirc^€>. 
la 1 rt3:^CD 5 ^CDHoj^cC:r^^>£> C i5!)^r * -5>. 

[003 0 ] ^PBlCC46n't-E>*ttIXgp«2cDflR«nc{4»^ 

la^anj^ci^sj^jsafrCctoraiKS^tcc-fevtf-r. s 

ensor1sch)Mai?nr. 3?S^8IJ?K^C:fo;t ^f'- 

{H»SI»tcj:-:>r{E»^n/c*<br. ^^o°pO«?&^c 

CEDr. ttlX^:::--^ ^A^5fe;J0Xgi5«2CD5t^ffiRC^'i9:a 

ffis-^HH^ccKiTi^^^nr. -encDxmv (ccrcD>>-- 

T^rtiCTgijaSCiC^U*. Schleifscheibe)) (extort 

-3>(D^j*ffisafsg:affi5;!)^ *ax««offi^{ia^*D^f 

T ^ (Aus ri ch ten) C <h *> Ci^ii;^^B):cl ifiSiCttlX $ n 



[ 0 0 3 n la 3 -la 5 tJ. :*:^^CC<?^-2>ttIX:i-^ y h 

1 ^nu^-isx^t^h^tcmn»>h. flnxa^ v v i 

5 ?:?iJDXi^7 (7>$iJiSiEii(Reichwe1te)rt;c{iST^ J: 

^cctb^^^ti^. ^SftttJXXAEi. cct?o>^-xrEi 

■Oill0:i^-y b (Zuste11einh€iten)l 0?:fflC^r3tf#ffi 

[0 032] *JaXSf5l5fcr). ^IfflWtC x7?r^. y ;?fS], 
X-r^C<i::6^r*^i:54C. ttlXXM7JiS^C^>7^r&]CC 

tcSBEx by > h (ausfahrbare Stellelemente) 1 1 tC 
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* [la 1 ] H-oc7)^}$ji uy > h ±<o*ft^xa5tt«^:afe^r 
[??^<;o$i0^] 

10 1 »DX^^-y h 

2 *»DXa5t^ 

3 ^xby>h 

5 ^^rnmy^WimM 

7 JJOXX* (WBUS) 

8 P-^' — 
9 

10 jur) jz:;..;, 
20 1 1 SJSxUy > h 
12 +^Jf^X^i^O^ 
1 3 +5^?f^X 0 ^ U 

* I 4 X:Rffif#{* 



[lai] 



[132] 
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